
Sh A 4               

Rosso Mattone
1 : 1 1,01 1' 11' 90' 4 ± 1

2+2                            

5+5

Mould making - Podologico                                 

Indicato per la duplicazione di modelli con sottosquadri accentuati

Sh A 8       

Traslucido 
1 : 1 1,04 1' 15' 150' 8 ± 1

2+2                            

5+5

Meccanico - Elettronico - Mould making - Podologico      

Tampografia

Sh A 12       

Arancio 
1 : 1 1,1 1' 15' 60' 13 ± 2

2+2                            

5+5

Mould making - Modellismo - Ceramica artristica                   

Indicato per la duplicazione di modelli con sottosquadri accentuati

Sh A 22       

Azzurro 
1 : 1 1,13 1' 15' 90' 22 ± 2

2+2                            

5+5

Mould making - Modellismo - Ceramica artristica                   

Indicato per la duplicazione di modelli con ridotti sottosquadri 

Sh A 32        

Rosso Mattone
1 : 1 1,17 1' 10' 90' 32 ± 2

2+2                            

5+5

Mould making - Modellismo - Serigrafia ceramica - Gioielleria  

Tampografia   -  Indicato per modelli con sottosquadri ridotti

 Sh A 33 HT 

Trasparente
1 : 1 1,09 1' 20' 210' 33 ± 2

2+2                            

5+5
Mould making - Modellismo -  Serigrafia ceramica - Gioielleria

 Sh A 33 HT 

Rosso Mattone
1 : 1 1,09 1' 20' 210' 33 ± 2

2+2                            

5+5
Mould making - Modellismo - Gioielleria

Sh A 35                   

Giallo
1 : 1 1,18 1' 15' 60' 35 ± 2

2+2                            

5+5

Mould making - Modellismo - Ceramica artristica                   

Indicato per la duplicazione di modelli con ridotti sottosquadri 

Sh A 42 HT                   

Grigio
1 : 1 1,11 1' 25' 480'  41

1+1                            

5+5
Gioielleria - Pietre artificiali

Sh A 50                   

Arancio
1 : 1 1,2 1' 15' 180' 50 ± 3

2+2                            

5+5

Mould making - Modellismo -  Serigrafia ceramica                

Ceramica artistica

Sh A 50                   

Blu
1 : 1 1,22 1' 18' 240' 50 ± 3

2+2                            

5+5

Mould making - Modellismo -  Serigrafia ceramica                

Ceramica artistica

Addensante   

ZC-TX
250

Settore industriale                                        

Materia prima per rendere tixotropici i siliconi poliaddizione

CONFEZIONI IN 

gr.

PRINCIPALI SETTORI D'APPLICAZIONE       

INDICATO PER :                                                                                                                                                                
PERCENTUALE D'USO

1% max 3% su Base                                    

1% max 3% su Catalyst

ADDENSANTE PER SILICONE

CONFEZIONI IN 

Kg.

Via delle Industrie, 115  -  36050 Cartigliano (VI)  -  Italy
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DUREZZA "Shore 

A" DOPO 24 ORE

PRINCIPALI SETTORI D'APPLICAZIONE       

INDICATO PER :                                                                                                                                                                

SILICONI PER POLIADDIZIONE RTV 2 1:1

COLORE
RAPPORTO DI 

MISCELAZIONE

PESO SPECIFICO    

g/cm³

TEMPO DI 

MISCELAZIONE A 

23 °C

TEMPO DI 

LAVORAZIONE A 

23 °C

TEMPO DI PRESA             

A 23 °C



Z 20           

Bianco 
100 + 5% 1,22

Fino ad colorazione 

omogenea
< 90' 24 h 20 5 + 1 Cat. 250 gr.

Industriale                                              

Indicato per realizazzione di stampi in silicone / duplicazioni

Z 30          

Bianco 
100 + 5% 1,26

Fino ad colorazione 

omogenea
< 90' 24 h 27 5 + 1 Cat. 250 gr.

Industriale                                              

Indicato per realizazzione di stampi in silicone / duplicazioni

FP 30         

Giallo Chiaro
100 + 5% 1,2

Fino ad colorazione 

omogenea
60' ÷ 90' 4 ÷ 6 h 30 5 + 5 Cat. 50 gr.

Indicato per la riproduzione di modelli in verticale o di grosse 

dimensioni o di oggetti inamovibili

FP 85      

Bianco
100 + 3% 1,82

Fino ad colorazione 

omogenea
1'30'' ÷ 2'00'' 5 ÷ 6

85                       

(Dopo 24 h)
5 + 3 Cat. 40 gr.

Indicato per la realizzazione di mascherine di precisione e 

controstampi in muffola

Sh A 22         

Rosa 
1 : 1 1,14

Fino ad colorazione 

omogenea
10' 25' 22 ± 2 3 + 3

Body casting (Per compatibilità con la pelle)                           

Effetti speciali (Per compatibilità con la pelle)

NORMAL          
SACCO                    

25 Kg.
Body Casting / Duplicazione

 COSMETIC                      
SACCO                    

25 Kg.
Maschere occlusive

DUREZZA "Shore 

A" DOPO 72 ORE

CONFEZIONI IN 

Kg.

PRINCIPALI SETTORI D'APPLICAZIONE       

INDICATO PER :                                                                                                                                                                

SILICONE IN PASTA PER POLIADDIZIONE  RTV 2 BODY

COLORE
RAPPORTO DI 

MISCELAZIONE

PESO SPECIFICO 

BASE    g/cm³

TEMPO DI 

MISCELAZIONE A 

23 °C

TEMPO DI 

LAVORAZIONE A 

23 °C

TEMPO DI PRESA             

A 23 °C

DUREZZA "Shore 

A" DOPO 24 ORE

CONFEZIONI IN 

Kg.

PRINCIPALI SETTORI D'APPLICAZIONE       

INDICATO PER :                                                                                                                                                                

SILICONE IN PASTA PER CONDENSAZIONE  RTV 2 

COLORE

RAPPORTO DI 

MISCELAZIONE 

B+Cat.

SILICONI PER CONDENSAZIONE RTV 2

COLORE

RAPPORTO DI 

MISCELAZIONE 

B+Cat.

PESO SPECIFICO 

BASE    g/cm³

TEMPO DI 

MISCELAZIONE A 

23 °C

TEMPO DI 

LAVORAZIONE A 

23 °C

TEMPO DI PRESA             

A 23 °C

9' ÷ 13'

RAPPORTO DI MISCELAZIONE 

POLVERE / ACQUA

1 / 3 45'' ÷ 60'' 9' ÷ 13'

Via delle Industrie, 115  -  36050 Cartigliano (VI)  -  Italy
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ALGINATI

PRODOTTO INDICATO PER :CONFEZIONI

1 / 2

TEMPO DI MISCELAZIONE                      

A 23 °C

60''

TEMPO DI INDURIMENTO                         

A 23 °C

CONFEZIONI IN 

Kg.

PRINCIPALI SETTORI D'APPLICAZIONE       

INDICATO PER :                                                                                                                                                                

PESO SPECIFICO 

BASE    g/cm³

TEMPO DI 

MISCELAZIONE A 

23 °C

TEMPO DI 

LAVORAZIONE A 

23 °C

TEMPO DI PRESA             

A 23 °C

DUREZZA "Shore 

A" DOPO 72 ORE


